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МЕТЧИКИ МАШИННЫЕ
С ВИНТОВЫМИ КАНАВКАМИ

Конструкция Н размеры

Machine taps with screw flutes.
Design and uimensions

ГОСТ
17933-72

ОКП 39 1361

Дата введения 0%.0%.74

1. Настоящий стандарт распространяется на машинные метчи-
ки с БИНТОВЫМИ канавками, предназначенные для нарезания мет-
рической резьбы Б сквозных И глухих отверстиях, а также отвер-
стиях с прерывистой поверхностью.

(Измененная редакция, Изм. NI 3).
2. Конструкция 11 размеры метчиков должны соответствовать

указанным на чертеже и в таблице.

Из.цанне официальное

* @ Издательство стандартов, 1991
Переиздание с иаменениями

Настоящий стандарт не мо:жеt' бwтlo по.tиостloJO или частично воспроизве.цеи,
тиражирован и распространен без рвврешення Госстандарта СССР
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р азы ер ы в мы
... .а lIoKIIHЦьaыJ ,:JlI.aMeтp

Ш.аr геэJ.6ыОбоава- .,~ Обоева- .. 8 резЬ(!ы d 1,
чеаве ~! ЧlllUlе ~ :11 АНИ PiIД(l8 l' AJUI. отверстий

метчи_ltов &5. D: метчиков "':1:
1 I 2 3

L 1

CDоз-1 rлу-
Ф d. 4. da '. 1. ,1:::<: 1::= Jфуп-l.меЛ-

opaBых '.nевых вый кий 'иых ХIIX

"'''''''

2620-3071 2620-3372
0,50 ~ - 60-

2620-3373 2620-3374
48 11 - 1-.-blL~3 - ....... ---- 2.24- 2,12

2620-'3375 2620-3376
0,35

2.0 __L- 1-
2620-3377 2620-3378 - ~ 140r--- ---- -- -- -- - - -- -- 7 ,>

2620-3379 Z620-3380 - 0,60 '~ ~ 60-
26f20-3381 2620~2 (3,5) 50 - __1!_ _н:_- ....... -- -- 2,50 - 2,50 -
2б:Ю-ЗЗ83 2620-3384

0,35
2,0 ,_.., 60-

2~20-3.З85 2620-3386 -- -- - __!д_ .J!:.._-- -- -- - 13-- -- -- -
2620-3387 2620-3388 0.70 _!L 1-

f)'- -
2620"3389 2620-3390 1- 4 53 - -..!:!_ J.L..- ....... -- -- 3.15 2,80 8
2G20-3391 26020-3392r- 0,50 ~ - 11'30'-
2620-3393 2620-3394 -- -- 1- - ~ JL--- -- - - -- ---- - -
262()-3395 2620-3396 - 0,80 ~ - 6030'-
2620-3397 2620-3398 5 -- -- 58 16 _::::::_ 2.4 14° ~,ОО 4.5 3,55 9- -
2620-3399 2620-3400 11,50

3.0 - f{30'- r-- 4,5
2(j:Ю-3401 2620-3402 - __ш_ 13"---- -- -- -- - - -- -- -- -
2()2()-3403 2fi20-3Ю4 1- 6 г.оо 66 19~

60
4.5 4,50 11....... ....... - 1- 5,5-

2620-3405 2620-3406 - 3,0 12."



Р:1 3 М еры в мм проболжение

..Q Ноиввааъвыв Аиаметр Шаг резьбы 1.Обоэиа- .. (;60зиа- Ь ~ резьGы d
l' АЛИ от.верстий

чеиие :.; чевие ~:I Д.~И рядов
= -1121з L 1 d, d. d. 1. '.~ rметчикOII ... ыегчиков c:,~ q)
t:: t::", круп- ,МeJI- dItВоз-\ гяу-

ИЫЙ КИЙ 1IЫ'Х хихправых nе8ЫХ .

2OOtJ-<3407 2620-3408 __Q_ - 60
- 0.75

2620-З-Щ9 2620-3410
66 19-=- _и_ 12"30'

4,50 116 - - -- -- 4.5 5.5 -
2620-34.1.1 26,~()-.З4.2 _1Q_ 6030'

0.50 r---=--..:.-
2u20-3~13 2620-3414 - _l!_ lЗО ..

-- -- -- -- -- - ,- -- ~ - -
2(;20-3415 2620-3416 72 22 __.1.&_ - ()' ..

1.25 -
2620-3417 ~20-З418

1- -- .,...... _;е_ 12"- -
Zб20с3419 ~~20-342.!

1.00 69 6.0 ......... 60
6.QO 16 131- - 8 - - - ---- -- 6.3 7.0

Zб20-3'l2J 2620-342:2 -- - 19
--; ~ 120 о,1- ---

2620-,3423 2620-3424 ~ - 60 -~-_-- 0.75 66 4,5
2620-3425 21)20-3426 .ы,12"30' "-- - - - - -- -- -- -- - --
26jЮ-3427 2620-3428

1.25 72 22 .лг: ~ е:- -
262!J-;34.29 2620-3430 - 3;8 12" ..

- -- -- - - -- _'_
2620-3431 2620-3432

1.00 69 ~ - 60
'7,10 14- - - 9 --< 7.1 8,0

2620-3433 2620-3434 19 - 3:0 tZ' 17-- - ~
~20-3435 2620-3436

0,75 ()6 ~ I-=- 60- - ~
2б20-:И37 2620-3438 ' " -- - - I-=:::"" ,~

12"30' -- 1--- -- -- -- --
2620-3439 2620-3440

1.50 .во 24 __!:Q_ - 60
8,0 9.0 7.50 f5- . 10 - - - -

2620-3441 2620-3442 - 4.5 12"



Раз м е р w в МII· т Ноиива .............. Ш~ )JeЗIo(I.w 1.оеоава- ;,; О, ,е- С! реэьбы d

.;:~":oo~§~~ ~Y Г"j ,.. '•.ФВ О'ПIepc;nd

L 1 ер d, d, do 1. 1. r
t:: ~, ", " t:::II 1 2 3 'КРУоП- ММ- CItIIOs·II'.IIY-

IправlIIX ;~~~X
иыR кий НЫХ хих ! .;

2620-3443 - - I 7~ - .я.,1,25-
2620-3445 2U20-3-t~б 76 .~.ж......20--
2620-3441 2620-3448

1,00 ~ ,_ 6"
18 15,10 - _- - 9,0 7.М

2620-3449 ~62t}-3450 - _м_ J!':_ 1--- - -
2620,3451 2620·34&2 69 19 ~ - ~г _- 0,75

~'620-3454 2.2. .~ J

2б20·3453 I,....__- ---- --- - 8,0 ..-- - - [-

2f,20~з'!5Q 2620-3456
1.50 ~ 1- ~- -

2620-3457 ~345:s 24 - _ц_ .n- I- -- -- -
2620·3459 12620-3460 - 1.00 80 ~ [- .ДL.

7 16 4,- - !l
2~-3461 2620-34Ш - ~ '.ж_-- -- -
2620-34.63 2620-3464 0,75 19, 4.& - 6"- -
2620-3465 2tЩ();3466 - _ц_ 12"30'

f------[- -- '_,--'-- [- ~ -- - - -2620-3467 ~3468 :0,5 - _L_- 1.75 -2620-3400 2620-3470
89 291- ~ ж_- -- --

2620-3471 20ti00-34 72 ~ _L- 12 - - - . 1,50 ,- 9,0 8 .11
21320-3473 2620-3474 - I~ ж_

r-"- --
2620-3475 2620-3476 " .и: -,6"...... .. -.._ '1.25 • ,804 2.j .........,.__

2620-3477 2620-3478 З.8 l~

5



Размеры в мм

Н~Щ""'''''lm ,

сI ~с..... - j'i J,Оёоааа- • ~ ,резьбы d аг резь ы
дня РIIА68 Р JUI'J/ ОТ8(РctJlйвевве. I~ .!ШШе..,",' Ii

lIеТЧИХ08 ~ ~ ileт'lИКс.а 1\, .. L l ер d, :;d. d. ,'_ l. r
. ': 1:::.:

1 I ~ I 3 _ун-I ММ- .скаоз- '1 r./IY-
проых вы8 аl вых . X.IIIX, nееых.

2620-3179 2620-3480 6.0 - 6" t- 12 - - - 1,00 80 24 --, 9,0 ' 8 ' 17
2620-3481 26:IO-3482 - ~ .к.,---- -- -- --, - - ____,.._ -- __,.
2620-3483 1-- 2620-3484 2,00 12.0 ' ,_....:::::_ 6",......,
2620'3485 >--- 2620-3486 -- 95 30 - _ш_ .ш;--
2620-3487 2620-3488 9.0 - ...J!_- - 1.50 4,
'2620"3489 1-- 262()-3490 - - д_ 12"

114 -- --- - 11.2 н} 19- -2620-3491 2620-3492 90 ;,5. - 60 ,- - 1.25 , _м_ '_!L2620-3493 2620-3494 - 25 -,-- -- -
2620-3495 - 2620-3496 84 ~ 1-,-,---: 60- - 1.00 - -
2620-3,197 2620-3498 - -- -- -- -- - - - ____;Q_ .к.,-- -- - ---
2620-3499 2620-3500 ~ - 60- 2,00 -
2620-3501 ,- 2620-3502 - -- 102 32 - ~ 110--
2620-3503 . 2520-3504 9:.n - 60- 1,50 -- -- --
2620-3505 2620-3506 ' . 4.5 .i2" " . "-- 16 -- -- - - -- -- 12,5 11 20 6,- -
2620-3507 1- 2620-3508

1.00 29 6.0 60

2620-3509 2620-ЗБIО . "
90 -, ...2L 12"---- - __......_.

2620-3511 2620-3512
20

4.5 ' - 60
1- - 0,75 --.. -,-,

2620-3513 2620-3514 - 2.2 12"30'

5

о



Размеры. ым Продо '!Жt!ние-

11: l' .:: Номинальны/! .lIиаиетрO6osва- i О<ioeaаче- Ii lIеs"бы d Ша!' резьбы ""еВ.. iI .. ... ;11 .. дли 1'.408 Р JI,1IR етверствй

MeтltВX08 ~!',eт'IP, " о. !~ I I I L 1 I ф <, ... ... 1, 1, ,
l!:PуИ- ММ- ~з- I'JIY-

1 2 3 вы. 1[1111 BWX хих '
ЩlUЫJt - "_1:

2620-ЗБf5 ~16 I 15.0 -_ 6<)
2,50 - ~-

2620-3517 2620-31).18 112 37 ---. 7,5 11°
2620-3519 ~20-352X) 12,0 - 60

- 200 --
262()-3521 $-Зf'll2 ' - 6,0 11о

- 18 - -- ---- -----.
2620-35231- 2620-3524 _ 1,50 lЩ ~ - ~
2620-3526 2620-3526 . 29 - 4.5 12° .

-- -- --'- 12
2620-3527 2620-3528 _ 1,00 95 ~ - 60
2620-3529 26~530 -- __ _ _ _, _1Q_ ж_ 14,0 22
2б12О-Э5.'iI 2620-3532 11$О - 60 , ;

2.50 - -'- -- _ -6,0
2620-3533 2620-3534 112 37 - __I&_ 110
2620-3535 26rl{)-3'536 12,0 ~, 6"- 2,00 ~
2620-3537 2620-3538 _ 6,!J 11о

, 20 - - ------ -- --
2620-3539 2620-3540 _ 1,5 104 9 - 6"

2620-3541 2620-3542 29 - 4,5 12"----- -- 12
2000-3543 2620-3544 _ 1,0 102 6 - 6<)
2620-3545 2&20-3546 1-- - 3,0 12" __ __ _

2620-3547 2620-3548 I 118 38 15 - 60
- 22 - 2,5 - 16,0 14 24

~~20-3Q4Э ~0-39W . ...... 7.~ [] О _



р :1 З М е JI ы 8 мМ
,-') ,;, Номннальный AllaMeTp'" " Шаг rеэьбw 1,

Обоаначе- о; Обоава- ' .. резьбы d
1> Р ДАИ orверстиl. - Hite---- - ..... ", чеiiие" "", JI.'iJt p)f_~'{ttS..... .. ... L 1 d, d2 d. 1. 1; ,метчиков />.~ метчиков ...~

I I схвоэ-I' f1lY-

ф
1:::11 1::. ~уп-I' MeJI-1 2 3 ный КИЙ НЫХ хИХ

цравых ..IIевых

2620-3501 2620-3552 118 12 I - (;0- 2.0 38-----
2620-3563 2620-3554 -- 6,0 110- ---- -- - -
2620-3555 2620-3556 113 33 9 - 60

24- 22 - - 1,5 16,0 14
2620-3557 2OO0-355i!! ,- 4.5 120

- -- -- - -
2620-3559 26aQ-35I6Q 112 29 _6_ - 60

- 1,0
2б2О-3561 2620-3562 ....... 3.~ I~ I~,.-- -- ---- - - -- ~-- --
~20-35б3 ~:J564, 130 45

,18 ~- 3,0 -
2620-3565 26126-3566 - 9,0 НО

- -- -'-- - - -- -- -
26020-3567 2620-J5f8 12 ....... е ,

- 2.0 -- - - ,,О
2620-3569 2620-3570 120 - _ДL 110-- -- 35 18,0 16 2624 - -2620-3571 2t120-357~ 9 f>O

- - 1.5 -- -- --
2620-3573 2620-3574 - 4.5 12"- -- -- - -
2620-3575 2620-357р 113 32 ___L -- 60

- 1.0
2620-3577 2'/)20-357~ ....... 3.0 12"-- -- -- -- -- -- -,- I 18 д_2620-3579 ' 2620-3580 -

----т--- 3,0 - 135 '45
,2620-3581 2б20С:J582 ' 1-

.......
I~ .ш; 28......._ - 27 - 20,0 18

2б20-358З - ~620~3584, 127 31 -12 -- 60
- - 2,3

2620-3585 2620-3586 - 6,0 110



cu .. Нсивввяьный дваметр• .. Шаг геаьёы 1,= ~ резьбы dОбоаначе- ~~ Обоава- р АЛЯ отверстий
1iИf> чеиие :I!'" ДJlJl рядовa~ ='" L 1 J. d. d. 1. '. гыетчвков иетчнков ","

1, I
фt::~ -t:::.o ]QJIуп-1 ')(еJl- atВOз-1 ~JlY- - --

I 1 2 3 ный окиА ных квхправых девык - " 2...~ ~

2620-3587 2r;20-35bl~ 127 371_9_ - е ~'~ .:
---- - ~ 1,5 "', "

2620-3589 21320-3590 27 - 4,5 12D- - - -- -- - - --
2620-3591 2620-.3592 6 - _л:_ ':- - 1,О 120 32
2620-3593 2О20·3.594 - 3,0 12"- -- -- -- -- -- 1- - --
2620·З~5 2620-3596

48
21 5030'- 3,5 - 138 I'::'_;;_

~620-3597 2620-3598 - 10.5 llo зо.о 18 ~ 28 - 6-- -- - -
2620-3599 2620-3600 12 - _!!'_- - 2.0
2620-360. 2620-3602

127 37 - 6,0 .ш,- -- --30 - -2620-;}603 2620-3604 9 - .я.:- - 1,5 ~
2620-36('5 2520-3606 --t 4,& 12"- - -- -- - - -- - --
2020-31)()7 2620-3608 120 32 6 - tr,_. 1,0 -
~620-З609 2620-3610 - 3,0 120

П р iИ ,ы е ч а н и е. Размеры, указанные в скобках, применятъ не рекомендуется.
Пр IиIМ е р у с л о iВ н ог о о б о з н а ч е н IИ Я метчика номинальным диаметром резьбы

d=24 мм, шагом Р=3,О мм, класса точности 2, для обработки сквозных отверстий, правого:
Метчик 2620-3563 2 ГОСТ 17933-72_

То же, левого:
Метчuк 2620-35642 ГОСТ 17933-72

(Измененная редакция, Изм. JQ 1,2,3).

..,
оn...



С. 10 ГОСТ 17983-72

3. Метчики для сквозных отверстий должны изготовляться С
.левым направлением . винтовой канавки для нарезания правой
резьбы и с правым направлением винтовой канавки для нарсэанвя
левой резьбы; для глухих отверстий с правым' направлением вин-
товой канавки для нарезания "пр'авой резьбы и с левым направ-
леннем винтовой канавки для нарезания левой резьбы.

4. Угол наклона СТРУ}l(:~~IIЦ~~.. !5СЦЩJJОК (1) устанавливается:
100- для сквозных отверстий и для глухих отверстий диамет-

ром d от 3 до 6 мм; ,
300 - для глухих отверстий диаметром d свыше 6 мм.
У метчиков для d до 12 мм с вышлифованными стружечными

канавками допускается угол (1)= НЭО.
5. При изготовлении стружечных канавок метчиков методом

8ЫШЛИфОВКИдопускается увеличение ширины пера в направленнв
к хвостовику на. величину до ,0.5 мм.

(Измененная редакция, ИЭМ • .м 2).
6. Допуски на резьбу метЧИКОВ- по rOCT 16925. Исполни-

тельные размеры...;... по ГОСТ 11039. , .", .,
7. Размеры квадратов - ПО ГОСТ 952,3.
8. Центровые 'ОТDelpo1'IИЯ ф()lр!М~ А-IПО ГОСТ 14034. ,
9. Метчики номинальным диаметром резьбы d от 3 до 10 мм

-Аопускается иэготовлять без шейки с диаметрами хвостовиков:

НОм'ин• .,ьиыll ди.-
метр реЗloбы d. мм

Диаметр хаос1:0-
вик. 11,. мм

3 и 3.5
4 .
5 и 6
8
9 и 10

.4

. 5

.6.3

.вв

. 7.1

10. По соглашению с потребителем допускается изготовление
метчиков без кольцевой канавки. '

11. (Исключен, Изм, ом З).
12. Число зубьев метчиков и профили инструментов для обра-

ботки стружечных канавок метчиков указаны в рекомендуемом
приложении. '" _,. ,_._._",j



ГОСТ Н933-72 С. 11

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекоменд уемое

ЧИСJlО'Э~БЬЕВ МЕТЧИКОВ И ПРОФИЛИ ивстгэивнгов
ДЛЯ ОБРАБОТКИ СТРУЖЕЧНЫХ КАНАВОК МЕТЧИКОВ

1. rLрофiмь ШJJифов,альнorо КlPyгa для вышлифооКiИ ,ви,иroвых канавок мет-
чиков с углом наклона (1)=100 указан на черт. 1 и в таб.JJ. 1.

в
~

Черт. 1

Таблица 1
ыы

НОAlмиаnькwl
Д" ... етр.... Merp Х ВlIе, ..6ы r.r.РАЦesаны У У, , " т

d меТЧПХа

3,0 1.35 1.8i}0 0,567 0,46 ~ 0,72 ~ 0,26

3.5 1.58 2.205 0,662 0.53 1.90 0.83 ~ ~
4.0 1;80 2.520 0,156 0,60 1...70 0.94 ~ 0.34
5.0 2.:>0 а,150 0.945 0,75 2.35 .ш. __1L 0,42
6,0 2.70, 3,800 1,140 0,94 2,50 1.46 4.5 0.52

.'
2. Прсфвяь: фрезы """Я фрезерования винтовых канавок яетчвкев с углOll

наклона 8)-30· указан на чевт, 2 в в табл. 2. - .



С. 12 гост 17933-72

т

Черт. 2

• Размер ..ля справок.

ТаБЛJlltа'
Р 11 З М ер ы в ым

НОМИ- Диаметр Чиел.
IlальвыА сердце- у У, Х Х, н ~'

зуби,а
,ll;lIaMeтp !.'ИВЫ r т. т метчкх.
Рl!зьбы tl иетчнка z

8 3.6 ~3,36 0,68 2,00 1,70 3,36 0'6613'52 190 0,95r-
9 4.1 3,77 0,81 2,18 1,36 3,77 120 2,79

10 4.5 О,70! 3,77

11 5;0 4,67 0,81 1:96 4,67
3

2,67 0'74('4'55 170 0,79
12 5.4
14 6.3 6,55 1,22 3,41 2,56 6,55 19° 2,911,15 5,06
16 7,2 -- -------- ----
18 9.0 7,58 1,50 2,25 ~'4717'58 ] ,50 5,45 ~ 1,3420 10,0 ------
22 11.0 8,70 1,50 2,5] 2,5018,70 1,50 6,04 120 0.82 4
24- 12,0 ------ ------------
27 13,5

10,90j 1.60 3.05 2,80110,90 ],50 7,10 120 1.41
ЗО 15,0
Пр н м е ч а н н е. Размеры профиля фрезерованных винтовых с:тружеЧНI&

канавок яетчяков с угаом никлова 00= 10°С соответствуют профИJJЮ С:ТРУ:lflечИНJt
канавок яетчнков с пряиымв канавкамв првложенпя 1 к гост 32eu.,

(Измененная редакция, Иэм . .нt 2). '
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