
УДК 62t.9t4.22 : 006.354 rpynna r23
2220.0000

rОСУДАРСТВЕННЫЯ СТАНДАРТ СОЮЗА ССР

ФРЕЗЫ КОНЦЕВЫЕ С ЦКnИНДРИЧЕСКИМ
ХВОСТOSИICОМ

ГОСТ
17025-71*

КОНС1Рукци. И размер'"

Entd mНIs with cy!iJI1Idrical shank.
Desig.n a,nd dimensioos

(СТ СЭВ 109_;'79)
Взамен

гост 8237-57
• ч.сти фреJ с циnин·
дричесlOlМ х.осто.иком,

МН 409-65
и МН 4t0-65ОКП 39 182,1

Постано.nением rосу"арспеМttоrо' коммтета стандаруо. Со•• т. МиНИСТРО.СССР
от 9 ИlOн. t97t r. мt НО4 срок •• 8А8RИ. ycтaHo.n.H

Про.ерен • t981 г, Пост. мt t232 от 25.03.82
Н8СО&nlOдениестандарта npecneAyeTC. по закону

с Ot.Ot.73

la. Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 109-79.
(Введен дополнительно, И3М • .NII З).
1. Фрезы должны изготовляться двух типов: .
1 - фрезы с нормальным зубом;
2 _, фрезы с 'крупным зубом.
Фрезы каждого типа изготовляются в двух исполнениях:
А - фрезы с цилиндрической ленточкой;
Б - фрезы, заточенные наостро.
2. Основные размеры фрез должны соответствовать указанным

на черт. 1 и в табл. 1.
Для тнпа 1 Для типа 2

Черт. 1· ,

* Черт. 2 исключен.
Издаиие официаnltное Перепечатка .осnрещена

** Переиздание (март 1986 г.) с Изменениями М 2, 3, 4, утвержденными
в январе 1977г., марте 1982г.; Пост. 1233от 25.03.82, апреле 1985г.

(ИУС 2-77, 6-82, 7-85).
3-1519 7



Таблица 1

-ё
'"I...-

Размеры в мм

8 I 40

6

Праворежушве d

Число зубьев

для фрез
типа 1

Фрезы исполнеиия А

I
при,!ofe-I Iпри,ме-' Iпри,,"е-I "jпри.ме-Обоэввченне .няе- Обозначевве няе- Обозначеннв няе- Обозначенве , няе-

мость МОСТЬ мость ' МОСТЬ

Леворежушие Праворежущие Леворежущие Ld,

2220-0164
2220-0173
2220-0001
2220-0\82
2220-0003
2220-0005
2220-0001

2220-0165 2220-0166 2220-0167
2220-0174 2220-0175 2220-0176
2220-0002 2220-0031 2220-0135 3,0 4,0 -8- --40-1--- .....---- ----
2220-0\83 2220-0184 2220-0\85 3,5 10 42-- ----2220-0004 2220-0033 2220-0137 4,0 11 43--------

,__ 1 2220-0006 _ 2220-0035 2220~0\39 ~~ 13 _!!_
2220-0008 2220-0037 2220-0142 ~ ~ __ . 57
2220-0432 2220-0039 2220-0144 7,0 16 60

__ 1 2220-0010 2220-0040 2220-0145 8.0. ~ ~ 63
2220-0434 2220-0041 2220-0146 9,0 . 69
2220-0012 __ 2220-0042 2~0-0147 -- 10,0 10,0 -;- 72
2220-0436 2220-0043 2220-0\48" -11,0 79

- -.- ---1-----,--
2220-0014 2220-0044 2220-0149. 12,0 12,0----2220~0016 2220-0046 2220-0152' 14,0
2220-0018 -- 2220-0048 2220~0154 16,0 -' -.- ----
2220-0020 2220-0050 .2220-0156 -- 18,0' 16,0 32 92 1------,
2220-0022 2220~0052 .2220-0\58 -- 20,0 20,0 ----
2220-0209 2220-0211 2220-0212 -- 22,0 .20,0 38 104
2220-0218 2220-0219 2220~0221 25, О .--
2220-Щ27 ~220-0228 2220-0229 -- 28.0 25,0 I 45 I 121

26 5

2220-0429
2220-0009
2220-0433
2220-0011
2220-0435
2220-0013
2220-0015
2220-0017
2220-0019
2220-0021
2220-0208
2220-0217
2220-0226 I /

7 I 392,0
2.5

3

4

83



Продавженив табл_ 1
Размеры в мм

ф.ре3ьr ТИ'Па 2
Число зубьев

Фрезы исполнения А , Фрезы испоенения Б

Праворежущие Леворежущие Праворежущие Леворежушн е d d, I L
дМl фрез

Прине- Iпрltме- Iпрltме- IприМ'е- типа :а
Обозначение няе- Обозначение .няе- Обозначение няе- Обозначение няе-

мость МОСТЬ МОСТЬ мость

2220-0168 2220-0169 2220-0171 2220-0172 2,0 7 39 2-- -- -- -- -
2220-0177 2220-0178 2220-0179 2220-0181 2,5 8 40-- --
2220-0061 2220~0062 2220-0121 2220-0242 3,0 4,0 8 40-- -- -- -- --
2220-0186 2220-0187 222()-0188 2220-0189 3,5 10 42-- 1- -- -
2220-0063 2220-0064 2220~0123 2220-0243 4,0 11 43-- -
2220-0065 2220-0066 2220-0125 2220-0244 5,0 5;0 47

13 --
2220-0067 2220-0068 2220-0127 2220-0245 6,0 6,0 57 3-- - --
2220-0235 2220-0236 2220-0129 2220-0539 7,0 8,0 16 60-- --
2220-0069 2220-0010 2220-0130 2220-0541 8,0 63-- -- -- 19 --
2220-0237 2220-0238 2220-0131 2220-0542 9,0 69

10.0 --
2220-0011 2220-0012 2220-0132 2220-0543 10,0 72-- -- 22 --
2220-0239 2220-0241 2220-0133 2220-0544 11,0 12,0 79--
2220-()()73 2220-0014 2220-0134 2220-0545 12,0 26 83 4

При 11 е ч а в и е. Допускается изготовлять фрезы с диаметром хвостовиков; равным диаметрам рабочей части.

..
8-...о
N
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Стр... rocт t7025-7t

При м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я фрезы диаметром
d=8,0 мм, типа 1, праворежущей, исполнения, А:

Фреза 2220-0009 ГОСТ 17025-71
То же, исполнения Б: .

Фреза 2220-0040 ГОСТ 17025-71
При м е р у с л о в н о г о о б о э н а ч е н и я фрезы диаметром

d=4,0 мм, типа 2, праворежущей, яепоявеввя А:
Фреза 2220-0068 ГОСТ 17025-71

То же, исполнения Б:
Фреза 2220-0128 ГОСТ 17025.....;_71:

(Измененная редакция, МЗМ. ом 3,4).
2а. (Исключен, ИЭМ• .м З).
3. Фрезы должны изготовляться с неравномерным окружным

шагом зубьев, указанным на черт. 3 и в табл. 3.
При м е ч а и и е. Допускается ИЗГОТО8ление фрез с равномерным окруж-

ным шагом.

Черт. 3

Та блиц а 3·

Число зубьев I '1', I '1', I '1', I '1', I '1', I 'Р. 'p-r 'Р.2

3 \100 1230 1270 - - - -
900 850 900 950 -4 - - - ------5 680 720 760 680 760 - - ---- -- --6 570 630 570 630 570 630 - -

* ТаБJl. 2 исключена.

4. Фрезы должны изготовляться праворежущими, леворежу-
щие фрезы - по требованию потребителя.

5. Фрезы диаметром до 4 ММ нэготовляются без торцовых
зубьев. '

(Измененная редакция, Изм • .м З).
10



rOCT .1I25-7t Стр. 5

:6. ,Угол наклона стружечных :канавок (1) 300 ... 350 для фрез
типа '1, 350 ... 450 для фрез типа 2 .

. 7.. Допускается изготовлять фрезы диаметром до 12 мм без
шейки.

7а. Ра.з~ры хвостовиков - 'Щ) СТ СЭВ 116-74.
(В.цен ДОnOЛННТe./Iьно,ИЗМ• .м 1). "
8. Центровые отверстия - по IrOCT 14034-74. Допускается

цилиндрвческая выточка со стороиы рабочей части или на обоих .
торцах.

7, 8. (Измененная редакция, Изм • .м З).
9. Элементы конструкции и геометрические параметры фрез

указаны в прнложенин.
10. Размеры радиусов окрyrлений и фасок принимаются ПО

тех~ологическим соображениям. ,
11. Технические требования - ПО ГОСТ 17024-82.

11



Стр. 6 rOCT t702J-7t

ПРИЛОЖЕНИЕ
Рекомендуемое

. ЭIlEМЕНТW КОНСТРУКЦ14И И rЕQМЕТРИЧЕСКМЕ ПАРАМЕТPbl ФPiз

1. Элементы конструкции и геометрические параметры фрез указаны на
черт. 1, 2 и в табл. 1, 2.

'Т.а I

Для 1J~8,.,,., u бьиие

12

Исполнение А
А -А поlJернуто

до 0.05
поцuлuндру

/5·

ИслГл:t~нuе А
А -А поlJернуmо

До 0.05

:~

Черт. I

Б -Б подернуто
-- fz

Исполнение б
А -А ho!JepHymo

Р,



rOCT' .7025-7. Стр. 7

Таблица 1
Раз м ер ы в мм

d I 1 1', 1·1 4. I d. I z I h I h, I r
J т,' l' /" I 1.

2,0 ~ 0,1
,

0,10,3 .0,2
2,5

8,0 -- - -----
3,0. - - - - --- 0,6 0,2

. 3,5, 16,9 ..
.. 0,3 0,2.. - - -- 1-

4 () :l-Jc,q, 0,9 I~_'-' -- -- - - - --
5,0 13,0

6,'0 4,5 .
4 :~ 1,6

. 0,4 0,4 0,3
6,0 5,5 1,4 0,5 0,5

-----<

'!~o 8,0
__ о ---- --- I,С 0,5 0,4

7,0' 6,5 1,7 1,8 '~~ .- - ---
8,0 19;0 '- 7,5

, 4,0 2,0
2,0

0,7 0,8 0,7 0,5
9,0 - 10,0

8,5 2,2 0,8 - - - ---- -- -- --
"10,0 22,0

1,0 . 9,5 2,4 1,0
4,5 2,3

1,0 0,611,0 . 10,5 2,5 1,2-.-.- -- - -- 1,0. ,
12,0 26 'о 11,0

6,0 2,7 2,5 1,4- --
"~

.!. 12,0 5 3,2 3,5 1,52,0 6,5 -
16,0 3,6 4,0 1,5

32,0 15,0 1,6 1,2 0,8
18,0 --- 7,0

4,0
4,1-- -- -- --

20,0 38,0
2,5 4,516,0 19,0 9,0' -- 1,8 --

22,0 6 4,4 4,9 1,5--- - - -- -- ..
25,0 4,0 10,0 5,0 5,4 1,6 1,245,0 20,0 24,0 2,0 -'-
28,0 5,5 12,0 5,6 6,0 2,0

.'

13



Стр. 8 r~J .70}l-71

ТIIII 2

J-!/II!ЛUI(е.но

е

ДЛR IJ-8HH и бышв

Иеполненuе А
,А -А nolepHymo

доо,os

Исполнение А
Для D iJo вн»

~~.

~

А -А1 по{}ернуто
до 0.05

по ЦUЛUНiJiigl1, {,

/iL 1
to~

Б - Б поОернуто
- ,f';

Исполнение Б
А -А по{}ернуто

г . Черт. 2

14



rOCT .7,15-7. Стр. ~

Таблица 2

2,0 1,.0 0,5 0,2 0,2 0,1
2,.5

8,0 - - --~ --
3,0 - - - - ---- 0,8 0,3
3,5 10,0 0,3 0,2- - -- --
4,0 11,О

1-
1,0 0,5-- -- - - - --

5,0
13,0

6,0 ~ 3 ~ 1,6 I~
0,4 ~

6,0 ~ ..-!&. ....Q&. 0,5 1,0
8,0 --' 0,5 0,4

7,0 16,0 6,5 : 1,8 ~ 0,9---- - - ---- - - ---
8,0

19,0
8,(J ~ 2.1 ~ 1,0

0,8 1,0 0,54,0 0,7
9,0

10,0 ~ 2,4 .ы 1,2--
10,0

22,0 1,0 ~ 4,5
2,7 ~ ·1,3

11,0 10,5 2,8 2,4 1,4 1,0 1,~ 1,0 0,6-
12,0 -

12,0 26,0 11,0 6,0 4 3,0 2,5 1,5

(Измененная редакция, Изм. 16 4) •

•

15



И~меиение ,. 5 гост 1.7025-71 Фрезы концевые с цилиндрическим хвостовиком.
l(ilнструх'ЦИSl и размеры
)'t8еРЖ)l.еtl'о и введено в де(lстве ПостаН~8Jlением Государственного комитета .
ссср по ynраВJteНИЮкачеством npO)l.укцlIИ 11 стаидаprам ОТ 13.03.91 .м 244

Дата введения 01.09.91

Пункт lа дополнить абзацем: «Требования пп, 1, 2, 41-6, 7а, 8, 11 настоя-
щего стандарта являются обязательными, другие требования - рекомендуе-
мыми».

(Продолжение см. с. 64) .

6З-



(Продолженue uэменения IC ГОСТ 17025-71)
Пункт 8 дОпOJlаитьабзацем: сДопускается по согаасованвю с потребите-

JleM ИЗГОТОВЛJlТЪ фрезы диаметром от 2,0 до. 6,0 мм без центрового отверстия на
TQPue хвостовика~.

(ИУС м 6 1991 г.)

'.



Jµмeиeквe .N!/ 6 ГОСТ 179.2,5.,.,...71Фpeзw коицeAltlе с ЦИЛИИДРll'lеским хвостовихом.
КоRCТpYJЩIIJIИ размеры
п,.nьпu МеЖFOCУдарствениым СоветоМ 00 стандартизации, метролоrии и се(J11lфИ-
KaцIIII (протоJЮJJ Н!! 6 от 21.10.94)

д.та I8едеllllJl 1996-01-01

На обложке и первой странице под обозначением стандарта исключить обозна-
чение: (Cf СЭВ 109-79).

Стандарт дополнить вводной частью: ..Настоящий стандарт распространяется
на концевые фрезы с цвлиндрияеским хвосзсвиком; предиа.жачеиные для обра-
ботки поверхностей и устав.

Требования стандарта в.части пп. 1, 2, 5, 7а;.8 (IqllQМe втopero аCiзаца), 11 явля-
ются обязательными, дpyme требования настоящего сТандарта являются рексмен-
nyемыми:..

Пункт lа искяючить,
Пункт 2. Таблицу 1.ДOJJpIПJ.1DЬ:npимечанием- 2:'
.2. Размеры dl' 1, L 'С~УЮТ размерам ф~ 1-00 ряда нормальной серии

по ИСО 1641-1-78:." i:,' .
Пункт 7а. Заменить ссылку: СТ СЭВ 116-74 на ГОСТ 25334-82.
Пункт 8. Исключить слова: .допускается цилиндричесхая: выточка со стороны

раООчейчасти или на обоих торцах-..
Стандарт допелнить пyincrDМ - 8а: «8а.·Допускается цилющричесхая: выточка

со стороны рабочей части или ка .обоих торца».
Пункr 10 исключить. . ,
Стандарт дополнить пункгои - 12: «12. Ptзмei)нс.фрёз JЩ ИСО 1641-1-78

npиведены в прияожению.
Стандарт дополнить прияожением:

'(Продолженuе СМ. с. 22)

21



(Продолжение .пменения М 6 к ГОСТ 17025-71)

РАЗМЕРЫФРЕЗ ПО ИСО 1641-1-78

Размеры фрез указаны на черт.· 3 и в табл. 3, 4.

/

l

Черт. 3

22

ПРНЛОЖЕНИЕ
Обязательное

(Продолжение СМ. с. 23)



(Продолжение изменения Ng 6 к ГОСТ 17025-71)

Таблица3
Размеры в мм

Диапазон диаметров Рекомендуемый
Диаметр НОрЧ8ЛЬНaJI сери. Длин_серо

d хвостовика
циаиетр d, I L 1 L

d
св. до ряд PIщ рц

1 2 1 2 1 2
..

1,90 2,36 2.9 - 7 39.. 51, 10 42 54..
2,36 3,00 2,5 - 4 6

3,0 8 40 52 12 44 56
3,00 3,75 - , .. ,3,5 10 42 54 l' 4'1 59

"',".,,

3,75 4,00 ' 4 О 11:; 43 S'S 19 51 63" "

4,00 4,75 - - 5 6 45 55 53 63
4,75 5,00 5.0 - 13 47 57 24 58 68
5,00 6,00 6,0 - 6 57 68

6,00 7,50 - 7,0 8 10 16 60 fi6 30 74 80
7,50 8,00 8,0 - 63 69 82 88
8,00 9,50 - 9,0 10 19 69 38 88
9,50 10,00 10,0 - 1з 72 45 95
10,00 11,80 - 11,0 12 79 102
11,80 15,00 12,0 14,0 16 83 53 110
15,00 19,00 16,0 18,0 16 32 92 63 123
19,00 23,00 20,0 22,0 20 38 104 75 141
23,60 30,00 25,0 28,0 25 45 121 90. 166
30,00 37,60 32,0 36,0 32 53 133 106 186
37,50 47,50 40,0 45,0 40 63 155 125 217
47,50 60,00 50,0 56,0 50 75 177 ]50 252
60,00 67,00 63,0 - 50 63 90 192 202 282 292

67,00 75,00 75,0 71,0 63 202 180 292

При м е ч а н и е. Два ряда общей длины фрез L соответствуют двум рядам
диаметров хвостовиков.

Длины L и 1выбраны так, чтобы разность L - 1была постоянной, независимо
от серии фрез и равнялась приведеиной в табл. 4

(Продолжение 01. С. 24)

23



(Продолжение изменения М 6 к гост 17025-7j)

ТаблиIlа4

ДIwlC1p рабочей L-I !lJmtC1p рабочей L-I
части d части d

Ряд Ряд

св. до 1 2 С3, ДО 1 I 2

1,9 4,0 32, 44 19,0 23,6 66

4,0 5,0 34 44 23,6 30,0 76

5,0 6,0 44 30,0 37,5 &0 - ,

6,0 8,0 44 50 37,5 47,5 92
&,0 10,0 50 47,S 60,0 102

10,00 15,0 57 00,0 67,0 102 1112
15,0 19,0 60 67,0 75,0 112

(ИУС N.! 12 1995 г.)

24


